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Elingage

Nettoyvags de récepiion

Fondations

Nivellement

Remplissage d'huils

Jualitd de I1'huile

lwbrification géndrale

Vérification de 1o civculation de 1'huile O gxaiagﬂgs
Mige en morche

Composition des machines sbandard :

8C 130 - 5C 131
8130 - 5 131
U200 - U260 - U201 -~ U 261

Caractéristiques

Détail du nez de broche
Montape sur nez de broche
Poupde

Avences longitudinales

Evolution du gabaridt

ORGANES DE REGLAGE

Hachine de base

Type  8C 130

Type 5 130

Tvpes U 200 ot U 260

Types SC 131 - 8 131 - U 201 et U 26%
Réglage des pressions hydrauliques

Calage du oyele
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Pour ei:w muer lo machine, utiliser une dlingue de
jual ERY By de diaz ?c‘trﬁ mini. 35 mm., charge
Eamz 1, dispasds en 6 brins selon dessin

tous leg corbors de protection
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Poids total en ordre de

Vinghine sons chariot de plongde o ¢ o o o

faghine aves chard de plongde « o o o o s
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Le solvant

11 est indispeonsable ¢
zolides.
Lo massif sers touiours en
a 350 Kgs de cimend /M3,
Au moment de la coulde, préveir 4 coffrn
100 = 100 x 150 & 1'emplacement des boulons de
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Par liopifice prdévue suy la faoe AR
de la machine, cfté poupde, remplir le résere
voir jusqufau niveau {capacité 80 litres maxie)
dthuile pour transmissions hydro-mécaniques.

Vérifier périodiquement le niveau de
Phuile.

TIPE U SEULEMENT
Remplir le carier du réducheur d¥é=

velution de gabarit {3 L.d'huile environ}
wi vigeur donne le nivesu moyen.

Ce remplissage s'effectue pax la
porbe des roues de yechange.

4

Vérifier péricdiquement le niveanu
dihud ie.

LITE DE L’

{UILE

t les coe

Bmplover une huile pﬁ? transmigsions hydro-mécaniques présentan
ractéristicues physiques suivantes 3

Viscosité Engler & 20% € sueevses 10
Viscosité Engler & 509 C ...... Eﬁ? - 2,9
Point de ﬂwﬁgé ation inférieur & -30° C

ATTENTION

Certaines huiles, dites %yﬁrwui&ﬁu%§? tout en satisfeisant aux cavscté-
ristigues physiques ci-dessus indiguées, peuvent amener des inconvénisnts graves :
aingi le "gommage™ qui glne ou paralyse le f@ﬁCn@ omnament. Ces huiles sont absolu-
ment b proserire ot notre vesponsabilité seraii compléiement dégagde au cas dem=
ploi d%une huile qui ne possbderait pas, oubre les caractéristiques physiques pré-
citées, toutes les autres qualités d'une véritable huile hydrauligue, a savoir :

a} un INDICE ELEVE DE VISCOSITE {égal ou supérieur & 100} pour assurer un bon ren~
dement des dispogitifs hydrau®1ga@& aux différentes températures de marchs.

b) un FILM A'HUILE TRES RESISTANT & la pression et au mouvement pour prévenir 1'u-
sure prématurde des organes hydrauliques et mécaniques.

¢} une CAPACITE ELEVEE DE LUBRIFICATION pour permetire la mise en mouvement facile
des organes de commandse.

4) une DEMULSIBILITE ELEVEE {égale ou supérieure & 1,620 HERSCHEL) pour assurer la
séparation rapide de 1'eau de condensation et de 1'air

e} un BAS CHIFYRE DE NEUTRALISATION (inférieur & 0,10 ou mieux 0,08) qui assure un
foible degré dlacidité
£) une STABILITE CHIMIQUE EXCEPTIONNELLE pazticu
2

SOLUBLES pour résister b lioxydation

£

i



ORGANES A GHAISSAGE AUTOMATIQUE

Poupcée ot Boite dfavances

Tous les organes de la poupde et de la boite
d'avances sont graissés par gravité. L'huile destinde & ce
graissage est prige en ddrivation sur Ia valve de pilotars
des avances longibudinales,

Trofnord
Toutes les plissibres de la coulisse et du traf-

nard sont graissdes avtomatiquement par le rebtour contrfiéd
du circuit hydraulique de coplage.

Contrevointe.

Les roulements de llensenmble tournant sont Jlubrie
fids por barbotage alimenté par une fulte contrdlée,
£ E

Réducteur d'évolution {tvpes U seulement)

Le graissape du réductenr eost agssurd par une vompe

3

& excentrique incorporde dans le réducteur.

Chariot de plonsée

(types SC 131 « 8 131 = U 201 ot U 261 seulement)

Les glissitéres du chariot de plongée sont grais-
sées automatiquement par le retour conirfld de 1 valve de
4.
pilotage des avances de plongée.
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Pour les dours munis 4%un chariot de plongéde {(SC 131 o S 131 = U 201 =
N L3

U 261) et dotés d'une boite des avances auvtonome, il est instamment

recommandé d'enlever 1'un dos deux pignons de rechange de cette boite

situde & l'avant de la machine, ¢f1é opérateur.

Cette mesure de précaution a pour but d'isoler le chariot de
plongée de sa commande dbs avances et de protéger son mécanisme & roue
libre dans le cas, toujours possible, d'une inversion du sens normal
de marche de la machine.

Raceorder le résesu dlectrique aux bornes d¥entrée du sectionneur situé
dans l'armoire électrique incorporée dans le support de gabarit, c8té
contrepointe. Pour l'entrée des clibles dans cetle armoire, utiliser le
presse~étoupe situé sur la face supérieure. Une cosse est prévue pour
la mise & la terre. ‘

Stassurer que bous les relais sont armés (appuyer sur tous les boubons
rouges situés dans l'armoire) et gue les fusibles sont en place.
Appuyer sur le bouton MARCHE vert situé sur la norie diagcceés & llar-
moire.

Vérifier le sens de rotation des moteurs en contrblant le sens de row
tation de la broche; celle~ci doit itourner sens d'horloge, l'observae
teur regardant le nez de broche. En cas de rotation inverse, croiser

deux clbles diamener au sectionneur. (%)

Remonter s'il y a lieu le pignon de rechange de la boite du chariol de
plongée.

A i ARSI SSHS

Tableau des sections normales en mm2, b utiliser pour condue~

Yeurs en culvre.

Puissance moteur Triphasd Diphasé
broche CV 200 & 260V 380 5 440V, 220V,
8 7,92 5,5 7,92
10 7,92 5,5 7,92
12 10 7,92 10
15 8 10 i8
20 30 14 30

(¥} Pour les types U, la rotation normale de la broche ezt en sens

inverse d'horloge.

i1



- Poupée avec cbbtentien des vitesses par pignons interchangeables

- Boite des avances pour charici de coplage ,

- Chariot de copiage avec coulisse transversale inclinde a 309

= Support de gabarit simple.

- Contrepointe hydrauligue avec pointe tournante sur roulement
double & galebs conigues sans poussée axiale.

-~ Bae hydraulique pour appareil & copier, contrepointe et avances
longitudingles

- Dispositif de lubrification des outils par groupe électro~pompe

- Bac & copeaux

- Cazrber mobile de prolection

~ $rie dlengrenages pour l'obtention des vitessss de broche el
des avances longitudinales.

- Semelle de porte-~cutil de coplags.

HBme composition que le 8C 130, plusg :

1 Chariot de plongée
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Poupde avec obtention des vitesses por roues inberchoangsables,
plus sélecteur manuel *Volde~Harnais®

Boite des avances pour chariol de copilape ’

Chariot de copiage avee coulisse transversale inelinde o 30°

Support de gaberit pendulé & 4 passes auborisées

Contrepointe hydraulique avec pointe lournante sur roulement
double & galets conigues sans poussée axiale

Bae hydraulique pour appareil & copler, contrepointe et avances
longitudinales

Dispositif de lubrification des outils par groupe électro~pompe

Bae & copeaux

Corier mobile de protesction

Série diengrenages pour lfobitention des vitesses de broche et
des aveances longitudinales

Porfe-outil de copiasge avec 2 oubils prismatiques et semelle
de porte-putil

Cartes perfordes

Carles de réplape

iBme composition que le 8 130, plus :

Chariot de plongée
Porte-outil sur chariot de plongde.

g
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‘Poupée aver obbention des vilesses par pignons interchangsables

Boite des avances pour charicb ds coplage

Uhariot de copiage & 2 postes de cople avec coulisse transver-
sale perpendiculaire & 1l'axe de broche eb dispositif de
remortée des dpaulements droits (pour U 200 seulement}

Chariotode copiage & 2 posies de copis avec coulisse transver-
sals inclinde B 30° {pour U 260 seulement)

Support de gabarit avec rdducteur et roues de rechange pour
gvolution du gabarit

Contrepointe hydraunlique svec pointe tournsnte sur roulement
double & galets coniques sans pouszés axiale

Bac hydraulique pour appareil 2 copier; conirepoinie et avances
longitudineles

Dispositif de lubrification des oubils par groupe ¢

Bas & copeaux

Carter mobile de protéction

Série dlengrenages pour liobtention des vitesses de la broche
et des svances longitudinales

Bemelle de porbte-ocutil de coplage

Carte perforde.

lectro~pompe

&

MBme composition respechbivement que le U 200 et U 260 plus

Chariol de plongde
Porte-oubil sur chariet de plongde.
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La poupde permet, 4 1'aide de roues de rechange,

d'obtenir au choix, wne gamme de 6 vitesses allant de 315 &
1,000 @@%ﬂﬁ ou bien une garme de & vitesses allhnt de 1.250
A 4,000 ”t[ Iilks

Les TRANSPILOTE du type "S" seulement, Qﬁsguaaqm
en plus, un sélecteur manuel "Voldesharnais" permetiont d'ob-
tenir une gomme de 12 vitesses allant de 315 2 4,000 t/mm.

Liéchelomenment de ces vitesses sfeffeetue suivant
une progression péométrigue de raison 1,25. .

486 26

42 30

38 34

34 38

30 42

26 46

s e Agm

)

o anp eu o

&

& Mo om
AW

Le levier "wolde-harnaiz® niest monté de
série que sur les THANSPIIOTE iypes 8.



La boite des avonces permet, & 1'aide de roues inber—
changeables d'obtenir 11 avances de 0,09 & 0,9 mm, 4 1'excepiion
des types 5C 1a boite d'asservissement autorise la réducition nutos
matique de ces avances dans le rapport 1/2;5. En cyele , cette rée
duction peut &tre toitale ou partielle. '




Le réducteur dfévolubion du gabarit permet, & ltaide
de roues de rechange d'obienir une gamme de 11 vitesses de 0,8 2

7,5 ¥/mn.

20 50
23 47
27 43
31 39
35 35
39 31
43 27
47 23
50 20
99 17
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Les pages qui suivent indiquent pour
chacun des types de "THANSPILOTEY lgs
différents points que llopdrateur devra
régler avant toute mise en route dfune

nouvelle série de pifices b usiner.
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4. Roues de rechange pour avances
fongitudinaies.

2- Commande fourreau de contre-pointe et
lim.ration du recul.
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1. - Reproducteur

ia touche

n reeul du reproduc beur

2. - Calage du cycle

1- Butdée pour positic

2 herT enh a A Ay rrm TIRITE ctTeY L ev wetEvea v T
= WRITLOL G s ep-,: ué;(., i?iﬁwa‘ Lo CLO TOPOLICLL

3~ Bubde {in de passe {c8té poupde)

3. - Pointe support de gabarit

1 Dloeose du support de gaborlt sur la poutre
2~ Blocage de la puinte
3= Réglage du parallélisme

4w Régluge micromdirique de lo pointe

4. - Pendulage du gabarit

T Yernier microme brique

AN

trigque du

2- Reéglare microm

ool e
[

3= Blocage Gu pendulpgge du gabari
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TYPE 5C 13

1- Reproducteur




1. - Reproducteur

e Ldmitotion rocul du reproductheuy

2. - Caolage du cycle

T Bubde pour position dé

2= Réglet de re

4

vart de eyel

3~ Bulde Tin de passe {(c¢816 poupde)

3. = Pointe support de gabarit

1~ Dlocare
2- Blocage
3= Héplage

™y
4- Réglage

] iy e N
du support de

de la podinte

&

du perallélism

e

wicrométrigue de la pointe

4. - Pendulage du gabarit

1= Vernier
2= Reglase

3 Blocage

miiorome brigue

vdcromdlricue

au perxi

e P I
du gabarit

25
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Foin

te support de gobarit

—

5- Pendu
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1. = Reproducteur

= Réglage de la touche

& Limitation du recul du reproducheur

2. - Calage du cyele

= Tawnbour support de la bande pexrforde
2= Butdée pour position départ de cycle
3~ Butde de sécurité fin de passe {c8té poupée)

4= Hdglet de ropéroge pour gycle wépdtitif

3. - Poinie support de gabarit

1~ Blocage du support de gebarit sur la poutre
2~ Blocage de la pointe

Je Réplage micrométrique de la pointe

4. -~ Barille? de profondeur des passes

1= Butde de limitation de recul du poendulage
2= Boutons de sdéleotion du nombre de passes

a) boutons dévissés = 4 passes

b} boutons vissés = 1 ou 2 passes

c) bouton 1 vissé ~ bouton 3 dévissé = 3 passes
3= Butédes de profondeur de passes

4 Ré clet de repdrare de profondeur des passes

5. - Penduloge du gabarit
1= Bloecnge du pendulage

2= Répglage micrométrique du pendulage du gabarit

=

3= Vernier micrométrique



d'évolution du gobarit gt
barre de butées,

3- Caloge du cycle.
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1. = Réducieur d'évolution du gaborit et borre de buldes

IY o
pore 20

Fre iy W

3. « Calage du cycle

e Tambour de =8 leclion

ame Topbour dliaformations

3 Butie pour position Jdé



Les WTRANSPILOTEY 4vpes SC 131 - 8 131 « U 201 - U 261
nk diffirent vespectivement aux 8C 130 = § 130 = U 200 et U 260 que
par leur chariot ds plongée. Par conséquent, les réglages indigués
aux pages 22 b 29 restent toujours valables. :

j= Réglage course avance travail

2- Réglage course avance rapide
3= Dlocage sur le banc du charioi
4 Commande manmelle de positionnement du chariet

5. Groin Poter de blocage du chariot sur is barre
Ce grain n'est pas visible sur la photo et se
£ 0N

trouve situd & Llarridre du chariet

6 Commende mgruelle de descente et de remontée
dn chariot
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Lo

Régloge pression de la contrepointe

£

Répluge pression du mardrin {hors sdéric)

Lecture pression du mandrin {hors série)

Lo pression est variable suivant le eylindre hyﬁxﬁmji:dw utilise

et in force de Qerr&“% désirde sur les mors du mondrine. O

a5

ot
varizhle sulvant les travaux & effectuer. A titre dlexomple,
lindre hydraulique 45 x 110 et un mandrin hydraulique ¢ 73§

110

tte foree est
POUY U Oy
un kgfem2 1u
Krs.

(Y

au manomotre donne une Force do serrace sur les nors de

o

En régle générale, si 1o pid
formée au serrage, la force sur les mor
force est varioble suivent le portemimf:
de passe, 1lavance par tour, cbte ...

ce & usiner ne risgue pas df8ire dé-
s sera de 2.000 Egs environ. Cetie
aux, l7état du brut, la profondeur

Lecture pression de la contrepointe

o pross

7
foo
o
o

jo
=
=

Un kg/em2 lu au manombtre donne
pointe dpale b 30 Kes.

totale o 1o contre-

3

snachis



TIPE 8

Les informations du cyole sont donndes par une bande
perforés enroulde aubtour d'un tambour {voir photo page 26 }. La
rotation du tembour est en lialson direclte avec les déplacements
du trainerd. Cetie bande perforde est divisée en 7 chidmiss¥épos-
dant chacuone & une fonction. Chaque eolonne est divisde en 4 pistes
numérotées correspondant chacune & une passe du cycle.

T9PE U

Les informations sonit établies suivant le méme prine-
cipe que pour le type 8. Toutefols, la sélection des informations
n*est plus assurée par une piste distincte pour chaque passe, mais
par un deuxidme tambour solidaire de la barre des butées. Ce tame
bour de sélection est entrainé en rotation en méme temps que 1°évow
lution du gabarit et de la barre des bubées.

ETABLISSEMENT DE LA CARTE PERPOREE {type S)

Les perforations & effsctuer
dans la bande ont pour but de dé-
clencher les microrupteurs CoOmmMAT-
dant les différentes fonctions.

Ces fonctions sont indiqudes sur
la bande eile-mlme en trois langues.

Lo bande eat gradude de 5 en
3 mm. Chague graduation correspond
& un déplacement réel du tratnard
de 5 mm. Liorigine 0 de la bande
peut &tre prise comme départ de oy
cla.

AVANCE RAPIDE

Pour obtenir une avance rapide
découper dans la bande une cuverture
d'une longueur égale & celle de Lig~
vance rapide désirde, plus.2,5 mm, -
de part et dlautre, pour le débatie~
ment de la rouletle de microrupteur.
Lo law - de ce rectangle est égnle
& celle 4¢ la piste.




Lo position sur lo bands &s ce dé
a4 llorigine O, devra correspondre &4 la positi
: ra word ou point g?aiglx

$ dans la ou les pistes cor=
lton &ﬁﬁir@ cette avance rapide.

Procddegr comme pour 1'avance rapide ia colonne

¥Ralentissenent dYavancs®,

INVERSION DE LY AVANCE

la colonne

Procéder comme pour ifavance repide

"Taversion de liovance®,

BUTEES LONGITUDINALES

Cette colonne a pour bul de déterminer la longueur
des passes par rapport & la position de départ de '
un repire a une distance de llorigine 0 du cycle, égale
gueur de lp passe ddsirde, ce repére étani tracd dans 1o piste
correspondant a la passey découper un rectangle de 5 mm. de iﬁﬁz
répartis égnlenent de part et dlautre de ce repore. Je decmup
autorisers lferr8t de 1lavance longitudinale et 1o dd mend ¢
1n coulisse.

i

Répéter 1lopération pour chaque

CHARIOT DE PLONGEE {pour § 131 seulement)

Procéder comme pour les butdes longitudincles dans
ia colomne "Choriot de plongdeY.

Le charict de plongée peut effeetuer son irgvail &
nfimporte guelle phase du cvele. Clest la position du chariot de
copiage qui détermine, par rapport a la position de départ de
cyele, la plongde par 1'intermédiaire de la bande peorforde. Cette
plongée peut dgalement avoir lieu k la passe désirde.

REENCLENCHEMENT DU CYCLE

Par construction, la machine s'arrBie & chaque fin de
passe. Pour annuler cet arr8t entre chaque passe dans un eyele
qui en comple plusieurs, il faut déecouper un rectangle pour chaque
passe dans la colonne "Réenclenchement du cycle®. Ce rectangle
aunra 5 mm. de long répartisg dgalement de part el dfauire de liori-

o

IS

zine 0 correspondant b la position de départ de cyclee

St
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A la premibre passe du cycle, ne pas effectuer de 4é-
coupage si l'on désire que la machine sfarrdte. Le réenclenchement
sera effectué en appuyant sur le bouton "Départ de cycle avtomati-
gue' situd sur le pupitre de commande.

Soit en résumé ¢

1 passe = pas de découpage

2 passes = découpage dans la piste 4

3 passes = déooupage dans les pistes 3 et 4

4 passes = déooupage dens les pistes 2, 3 8t 4
o,

CYCLES A 1 = 2 -~ 3 TPASSES

Les colonnes de la bande perforée dtant divisdss en
4 pistes, chaque piste est domnde pour une passe d'un oycle n
comporbant guatre.

a) Cycle & 1 passe
Les pistes n® 1 et 3 de

Btablir le cycle dans les pistes n®
cycle dans les pistes n® 4.

a bande ne sont pas découpdes.

.
sl
2, ot répéler intégralement ce

b} Cycle & 2 passes
Les pistes n® T et 3 de la bande ne sont pas découpées.

Senles les pistes n® 2 et 4 seront utilisées respectivement pour
les passes 1 &b 2.

e} Cyele & 3 passes

Les pistes n® 1 ne sont pas découpdes; les pistes n® 2
sont assimiléesd la premitre passe; les pistes n® 3 sont assimilées
% la deuxidme passe; les pistes n® 4 sont assimildes 2 la trolsidme

PBESS.

CALAGE DU TAMBOUR

La bande une fols dtablie sera enrculée sur le tambour,
Pour le montape de ce tawbeur sur la machine, placer 1l'origine O
de la bande dans 1%axe des rouletses de microrupbeur, le tralvard
se trouvant en position "Départ de ¢ycle®. '

Bloguer &m‘yiaae;
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En cay de changement des mierorupbeurs pour les
informations longitudinales, il est ndeessaire nue csuxeci

soient réglés de la fagon suivante

Placer le tambour d'informations sur la machine
celui sera dépourvu de la bande d'informations.

Glisser entre le btambour et chayue contact de
levier de microrupteur, une cale de 3/10°. Dans cette posi-

tion, les microrupteurs ns doivent pas se déclencher.

Répéter 1'opération avec une cale de 4 & 5/10°,
A ce moment, les microrupteurs doivent se déclencher,

2
)



